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Allgenteine Unweijungen.

Jebe Wajdjine ijt vor dem Berlajjen der Fabrit iorgf&[tig
untevjudyt und verjdhiedentlich injpicict worben, ihre Fabigteit in Be-
sug auf dad Nahen aller Avten Arbeit ift el‘probt und nad) jeber
Ridhtung perfeft befunden worden.

Die WMWajdhine muf nad) Gebraud) jtetd geveinigt werden. *

Bor dem Gebraud) mup die Majdhine ftetd gedlt und den BVors
fdriften gemaf geveinigt wevden.

Wan fpiele niht mit den Juthaten der Majdhine; unndthige
Bevjude haben jtetd ernjtlihe Storungen im Betrieb bev Majdhine
3ur Folge.

Bead)tung aller gegebenen Suftruttionen und ein wenig Uebung
werben den Sdhiiler bald in den Stand fegen, die ‘I)?afd;me und dajd
Subehdr mit Erfolg u benugen.

Wan made erft dann Gebraud) von den uthaten der Majdhine,
wenn man ofne Miihe einfacdye Arbeit auf ber Majdjine ndhen tann.

PDean verfdume nidht die nacdhfolgenden Injtruttionen u lefen
und betradyte ed nidht ald verlovene Reit, felbit wenn man mit dem
Betrieb der Majdjine fiiv einfacye Arbeit vdllig vertraut ju jein glaubt.

Man fee die Majdhine nicht in Bewegqung, wenn die Nadel
eingefddelt ift, ohne daf jich Reug unter bem Prejjer befindet, da der
Faven jid) fonjt leicht vevmwidelt und vertnotet und moglidhermeife die
Jtadel verbogen wird oder Hridt.

Beim Bejtellen von Nabdeln, Sdhiffden ober fonftigen Theilen
ber Majdyine benenne man fjtetd die Nummer der Majdine, welde
fich auf dem Buckel der Spule Hefindet.

Der Preffer Fup mup niemald auf den Fiittever heruntergelafien
werden, wenn bdie Wajdine im Gange ift und fih Fein Seug das
gwijden befindet, weil die jharfen Sdhne ded Fiitterers den unteven
Theil bed JuBed ruiniven.

Beim Drehen einer Ecfe bringe man die Majdjine jum Still-
ftand, ofhne die Nadel mebr wie jur Halfte fiber die Arbeit ju Heben.
Wean Hebe bdie Tretbant und drehe die Avbeit in der gemiinjdhten
Nidhtung, wobei man die Nadel ald Drehpuntt benuge.

Beim Wiederanbringen ded Prefierd, bHed Treffenjticdhs, Sdu-
mer’3 u. |. w. benupe man den Schliffel und jehe ju, daf fjie fich in
er vidhtigen Lage befinden, ehe man fie mit dem Sdlijjel fejtidhraubt.



Tretjdyenel-Bewegung.

Man 3iehe die Nadel heraus, hebe den Prejjer beim exjten Halt,
nehme Den Tveibriemen aud der Laufrinne ded SdHwungrabed unbd
verjucge den Tretfhemel in BVewegung zu bringen, bid man eine
tuhige, regelmiBige Bewegung erzielt. Sei vorjidhtig, daf dag Rabd
fih nadh der vedhten Ridtung in BVewegung febt, indem man dald
tleine Nad nad) innen dreht, aljo nad) ber RNidhtung, wo Sie vor dev
Majdhine jitsen.

Oelen der NMajdyine.

Um fid) die Majdjine jtetd leicht laufend ju exbalten, Halte man
die fidh in Thtigkeit befindenden Theile gut gedlt. Die eingudlen:
den Stellen find in Figuv 4 fihtbar und jind an der Wajdine durd
entfpreciende Mevtmale bezeichnet. Alle Stellen, weldye in Figur 4
mit ,Oel” martivt find, mijjen 1 mal tiglic) gedlt werden, und vie
_ jenigen, mwelde ,Oel 2¢ martivt, jollten tdglid) 2 mal gedlt werden,
3 wenn jie bejtandig im Gebvaud) find. Wan beadjte, daf das el
. gehdrig vertheilt wird (nidyt su viel auf einer Stelle), ebenjo daf ed

an allen nothwendigen Stellen angebradyt wird. Wenn die Wajdyine
| i NE {hwerfallig (duft, dle man fie mit Kohlen-Oel oder Venzin, weld)ed
allen Anjafs entfernt; dann puBe man jie gebdrig und dle jie mit

% reinem amerifanijjen Nahmajdhinen Sperm-Oel, welded jeberzeit

P—— K unfern Agenten bezogen werden fann.

T Das o), melded ,Del 1 a’ martict ijt, madt eine Ausnahme
pon obiger Negel, weil e3 nuv eined Tropfen Vel’s etwa 2 big 3 mal
die Wodje bebarf; eine haufigere Anwendung von Oel fnnte mg=
lichermeife die MNiharbeiten beflecten.
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Figur i,

Anfwideln mit dem antomatijden Spulwidier.

Man made vag Gleihgewichtd-Rad lofe, jo dap ed leidht um
jeine Achie (Guft, ohne die Majchine in THAtigleit 3u verfefen, inbem
man den Kolben Hevunterpreft und ifhn in den Vajonet-Cinjdnitt in
der Nofette Hed Raded dreht.

Um die Spulinde in die ridhtige Lage sum Aufwideln der Spule
su bringen, drehe man die Winde nad) linfs, fo daf dasd fleine
MWinderad in Berithrung mit dem Treibriemen verjeht wirth. Dann -
placive man dagd linfe Gndbe ber Spulwinde in die fleine Oefinung !
fitr diefelbe an dem Ende der Spul-Spindel und ein Druc nad) (inf3
wird die Spinvel riidwirtd bewegen und den Kopf der Spule in den
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Friftions-Cinjdnitt eintveten (ajfen. Wenn 3 in diefen Einfdnitt
eintritt, beadjte man, dag dad (Snde bed Fabend mitgefafst wird und
pafy e3 durd) den Drud ded Spulfopfes fejtgehalten wird. Auf dieje
Weife wird der Faden framm gehalten, wenn die Winbe in Thitig-
feit gefet wird. Wan jiehe ben Faben in bdie Kerbe, welde jidh
oben auf dem Aufwictler befindet, damn hinunter fiber den Cinjdnitt
am unteven Gnde ded Aufwiclers. ;

Remervfung. ad Gnde der Spule, weldes jidh auf der linfen Seite
per Spinbdel brebt, jollte vor jedem Gedraud) gedlt werden. Das Gube ber Spul:
rait in bem Briftioué:@im’d)nitt follte niemals gedlt, aber ftets troden und jauber
gehalten werden. Die Spule jollte nie iiberladen werdei. Rerjese die Spulwinde
i jeine alte Lage unb befejiige das fleine Rad durd) Verfegen ded Kolbens.

Einfideln deg Sehifichens.

Nimm da3 Shifien in die linte Hand mit der Spibe nad
vedhtd. Biehe den Faden von aufen nad) Div gu durd) dad Lod) in
pem CSdiffen und Herum um die wie ein V geformie Spige dev
Feber.

Wie pas Sehifichen cingejest wird.

Da der Shifichen-BVehalter fich auf dem augerften Punft nad
porn befindet, mup das Sdifiden mit ber Spife nad) unten eingejett
werden und leptere nach Dir u in ber Bahn fiegen. Beim Hevaus:
nefmen ded Sdjifidens muf man Sorge tragen, baf man dad Sdiff-

_ dhennidgi gwijden dem Sdjifihen - Behalter und bdev Nadelplatte

quetidt.

Grofen vou Faden und Navel.

Fitv gewdhnliche Naharbeit Benupe man bdiefelbe Grofe Faden
oben wie unten. Witnjdt man dagegen den Stidh auf einer Seite
feiner 3u Haben, al3 auf ber anberen, jo benupe man ben feineven-
Saben an der Hetveffenden Seite. S allen Fallen wihle vie Tadel
fiiv den oberen Faben wie nadyjtehend angegeben:

120 513 300 Baummolle. . ..cooeeiiinivennuionans No. 0 Nabel.
60 , 90 , w. 0und00 eI D s T Ny e
40 ., 60 , , Aundo0 (o ] IR i s s o 1 1 L
24 ., 40 , , Aund0 Seide....o.ooiiivea. PRI " o
10, 24 ,, AudbBSeide.. ....oc...-en = DN
10 , 24 ,, AundB Seide, 60 bis 80 Awiem , 3,
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Fir Leder gebraudje man eine flade Nadel. Alle obenange-
fithreen Nadeln find jpeciell fitr unjere Majdinen verfertigt und
fonnen nuvr direft von unjerer Gejellidhaft oder unjeven Agenten be-
30gen werder.

tadeln, weldye ftumpf geworden find, jdhdrfe man am Oel-Stein.

Benutse niemals verbogene Nadeln beim Ndhen.

Nabeln 30 Cent per Dufend.

Wie man die Navel cinjest.

Sudje die Nabel fe nad) der Arbeit aud (Siehe oben). Sdjiche
9ie Nadel in Dad untere Ende der Nadel-Hitlle jo weit wie jie gehen
will nad) oben, mit dem langen Ginjdhnitt nad) Deiner linfen Seite
und dad Oehr in direfter Ridtung mit der Wajdjine.  Befejtige jie
pann mittelft der Daumjdraube. (No. 9, Figur 4.)

Das NRegquliven ver Sehifidyen-Spanmung.

Man fetse den Schraubengieher in die Spannjdraube, ofhne dad
Sdjifiden aus jeiner Lage ju nehmen, drehe die Schraube nady redht3,
um die Spannung u erhdhen und nad) linfs, um Ddiejelbe abju-

jhmaden.
Das Reguliven der oberen Spamutng.

Um biejelbe gu verftarten, drehe die obeve Seite der Schraube
nad) Div felbft yu, um fjie jhmwdader u maden, nad) der entgegen-
gefetsten Ridtung. e

Wie man die Spammmg richtig anbringt.

Unterjudje die Spannung an der Wajdine und dem Sdiffden,
bevor die Arbeit eingelegt wird. Adhte darvauf, baf beide Spannun-
gen gletdhmaiig find ; ift died dev Fall, jo ijt die Spannung perfeft.

Das Reguliven der Linge ded Stidys.

Drehe die Stidh-Negulator-Sdhraube nad) lintd, dann jdiebe e3
nad) oben zum BVer{dngern und nad) unten jum Vertiirzen ded Stid3.
Die Nuntmern an dem Rifferblatt bezeichnen die Anzahl der Stidje in
einem Maum von einem Roll. Wan drehe die Stid)-Regulator-
Sdraube nad) rehtd, um fjie fefter zu 3iehen, bevor man gu nihen
anfangt.




wigur 4,

Das Einfideln der Najchine.

Stecfe die Spule auf die Spulftange, ziehe den Faben vor dev
Spannjdraube und unter dem gebogenen Ende ded Einjdnittsd in ber
Spann = Feder.  Durch Buviidhalten Hed Fadend mit ber vedhten
Hand, wihrend man mit der linfen Hand ihn ywijden den Febern
purdizieht, wird der Druct auf die Febern leicht bewdltigt werden.
Dann iehe man Den Faden unter den Feber-Fabden-Leiter oben auf
pem Avm, dann durd) den Einjdhnitt in der oberen Flade bed Nabdel:
Pehalters. Riehe eine Sleife Hed Fadend durd) bdie Krampe von
pinten nad) Dir 3u, laffe die Scleife itber bas Ende ded Hiifdyens
gleiten, dann fithre den Faben durd) ben Nabelleiter an bem unteven
Gnbe Ded Nadelbehalterd, bann durd) bad Oehr der Nadel von linta
nad) vedhts, lafje dabei 2 ober 3 Roll ded Fadbend aud bem Oehr
heraughingen. Man adte davauf, dafy die Schieber gejd)loffen find,
bevor man u ndfen anfdngt, um bad Jerbreden ded Sdifidens
3u verhiiten.
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2Wie man niht.

Adhte davauf, daf bdie Schieber gejchlofjen find; beadyte, daf
der Stid)-Regulator ridhtig gejtellt ijt je nad) der Anzahl ber ge-
wiinjdten Stide; ebenfo daf der obere Fabden jid) in vidtiger Lage
bejindet gemdf Jnjtvuttionen auf Seite 8 und daf die Nadel hod
ijt. Lege die Gnbden dev beiden Fdden hinter die Nabdel, (ben oberen
Faden in den Cinjdnitt ded Prejjer-Fuped) jdhiebe Hag Weaterial
unter den Lrefjer-Fup und jelse die Wajdine in Gang, indem man
bag tleine Rad nad) der Ridhtung in Bewegung fetst, wie duvd) den
Pietl angegeigt ijt (fiehe Figur 4) junddjt langjam, big die WMajdine
vollig unter Controlle ijt. Wean lafje die Walze dad Reug ohne
Hitlfe fortbewegen ; hantive dad Daterial, aber ziehe e3 niemals,
bamit die JNadel nidht evbricht. Vet ftarfen Ndhten jedoch) ift es
beffer, der Walze etwad nadzubelfen. Bringe die Majdhine nuv
3um Stilljtand, wenn die Nadel hod) jteht. Eine correfte Spannung
wirh einen gleidhmapigen, vunden Stid) an beiden Seiten Hed Fabri-
faf3 hervorbringen ; wird fein Erfolg evyielt, jo bringe die Spannung
wie oben angegeben an.

St man mit Nahen fertig und nod) ehe man bad Reug unter
dem Preffufy hervorzieht, driife man den die Spannung Idfenden
Hebel herunter. Auj diefe Weife wird die obeve Spannung geldit
nnd bag SBeug fann mit Leidhtigleit davunter Faxtbrvmosl yeiben.
Dian 3iehe die Wrbeit nad) hinten hinaus.

athah
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= Figur 5.
Die unteren Majdyinen=Theile.
Wenn die Majdhine verjdhicdt wird, ift dev Fiittever ftetd fitv ge-
wdhnlide Avbeit geftellt. BVei fehr fdhmweven und weiden Waaven

T PRR

muf der Fiitterer hoher geftellt werden.

Um en Fiittever 3u exhdhen odev niedriger gu jtellen, fippe man
bie Majdjine iiber, (fjiehe Figur 5) (Bje die Schraube No. 17, jdiebe
bie Fiittever-Hebel-Berbindbung No. 11 langjam hevauf und herunter
big die gewiinjchte Hihe evveicht ift, dann 3iehe man die Sdhraube
wieder feft an. Die Majdhine muf mit dev Daumenjcdhraube am
Tijch befeitigt fein.
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Allgenteine Bemerfiungen.

Um vollig mit der Majdhine vertvaut ju werden, ijt e3 noth-
wendig, daf der Schitler die Inftruttionen dem Bud)jtaben nad) be-
folgt. Sollten Schmievigteiten eintreten, o wird man gut thun, die
folgenden Anweijungen ju beadyten :

1. Neifhen ded obeven Fabend tritt ein, wenn die
Jadbel nidht genau nad) Vorjdrift eingejest odber die Wajdine nidht

ridhtig gefddelt ift; oder mwenn bdie obere Spannung u fejt ijt;

ober der Faden ijt unegal oder ju grob fiiv die Nabel; oder da3
Jtadeldhr ift zu jdharf; oder die Umfafjung ded Sdhiffhen-Behalterd
tft nicht in ridhtiger Lage oder von demjelben detadirt.

2. ReiBen ded unteren Fadend mwird daduvd) ver:
urjacht, daf dad Sdiffdhen nidt vidtig eingefabdelt ift odber die Spule
ift 3u jtart ummwidelt oder die Spannung ijt u ftraff.

3. Die Nabdel gerbridt, wenn man dad Beug u jdhnell
beim Nihen durchzieht, oder mwenn die Waave ju dick oder die Naht
3u grob ijt, aucdh wenn die Schraube am Prejfer-Fuy 3u fejt ange:
3ogen ijt. Um died 3u verhiiten, ziehe man die Sdraube nadh in-
wendig, um fie fejter anjuziehen, nad) aufen, um den Drud u
jhmaden.

4. Dasd VBerheddern ded Fadend wird dburd) mangel-
hafte Spannung evzeugt; odber wenn jich) dev Faden um den Faben-
Leiter wicelt ; oder wenn die Wajdyine nicht ridhtig eingefabelt ift.

5. Ueberidhlagen von Stidhen witd dadurd) verur:
fadjt, dbap die Nadel verbogen obder nidht ridtig eingefest ijt; ober
der Faben ijt ju grob fitv bie Nadel; oder wenn jid) in der Nabdel-
Rille Oel befindet ; oder wenn die Nadel nihtsd taugt.

6. Shmerfalliged Arbeiten dev Majdine tritt
dann einr, wenn die verichiedenen Thetle der Wafchine 3u fejt mitein-
ander vevbunden find ; oder wenn fie nicht ovdentlich gedlt find; ober
wenn fie durd) fdhlechted Oel mit einer jdhmievigen Subftany itber-
gogen jind. Um RLeBtered zu verbiiten, dle man bdie avbeitenden
Theile mit etwad Kohlen-Oel, lajje die Wajdhine ein paar Minuten
laufen, veinige fjie tithtig und wenbde dann dad ameritanijde Nah-
mojchinen-Oel an.

7. Unvegelmaiged Qaufen der Wajdine wird
dadurd) verurfadht, daf der Treibriemen nicht fejt qenuy ift; um die-
jem Uebeljtande abjubhelfen, jdhneide man + Roll vom Ende ded Treib-
viemend ab, bohre ein newed Lod) in derfelben Richtung wie dasd alte,
und jwar in der WMeitte, damit der Treibriemen nidht einveiit.

| /
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wigur 6.
Sinmen.

Man hebe die Navel u ihrer hodjten Hihe und den Prefjer-
Fup auf nen unterften Puntt. Ldje die Schraubenmutter, welde den
pen Rrefjer-Fup halt, nehme den Preffer-Fuf ab und erfee ihn
purd) den Sdaumer. Dann bHringe man lefsteren in jeine ridhtige Lage
unb ziehe die Schraube wieder an; iehe den Rand der Ndharbeit in
pen Saumer und fahre mit Nahen fort, wobei Ju beadhten bleibt, dak
man ftetd geniigend Stoff in dem Shumer behilt. (Siehe Figur 6.)

DoppelNtaht.

Sehe ben Siumer gerabe fo ein wie beim Saumen. Ndbe
einen geraben Saum und jaume die KLanten in genau derelben Breite
wie in dem Sdnitt 3u jehen ift — der eine ein jedhSzehntel und der
anbere drei jechzehntel Roll weit. Die punttivte Linie No. 1 zeigt
bie Naht, No. 2 die 1/, Kante und No. 3 die ?/;; Kante.

Adjte darvauf, daff beide RKanten in den Sdumer eingefiihrt
mwerden.

No. 3
No. 2
No. 1




Higur 7.

Dag Falten.

Befeftige den Falter an die Majdhine mitteljt MaRjdraube.
Setie bad Maf foweit von ber Nadel, mwie bdie Falte weit jein joll
und befejtige ¢8. Dann Hffne die tleine Schraube bed Falterd, fo
baf der ‘‘Creaser” nod) einmal jo weit von der Nabdel ijt, ald bdie
Mafjdraube und auf bdiefe Weife fann man didht nebeneinanbder-
(tegende Falten erzeugen. Man braud)t ben Creaser nuv fo weit
von ber Nadel u tvennen ald wie man die Falten breit Haben will.
Dann verbinde man dven Falterdraht mit der Nabdel mitteljt Schniiv-
Lod) und fahre fort mit Ndhen.

i S Sy



Figur 8.

mweifungen fiiv den Gebraud) von Johuijton’s Kriujeler und
Sirrer.

Man bringe ihn an der Majdine an, wie oben angegegen.
Placive die Arbeit wijden die Fedvern, ift eine Like evforderfid), fo
Tege man dieje(be unter die Febern. Um eine feine Falte ju maden,
perfitrze den Stid) und bewege ben anliegenden Hebel nad) dem
Sdieber von dem Arm fort.

Fenn volle Falten exrforder(idh find, gebraudhe man diefelben wie
fiiv Falten mit fuvzen Stidhen.

Fiiv Shirren entferne man die untere Scheibe durd) Lojen dex
Daumijdhraube und befejtige den Sdivrer: Sdhicber  Die Schraube
im Aem Hat den Fwedt, die Krdufel-Llatte 3u reguliven und gut 3u
exhalten. Oele jtetd bie verjdhiedenen Theile vor Gebraudy, die Ein-
{dnitte, die Schieber und die Angeln ded Arms.



Figur 9.

Steppen,

Der Steppenmefjer wird am vordern Theil ded Armed der Wa-
fhine mittelit der Mafjdhraube befejtigt. Naddem man eine Reibe
Stide gemadt hat, placive man den Steppenmejier jo mweit von ber
Nadel, ald ndthig ift, um die Grdofe der 3u madjenden Karo’d anzu-
zeigen; dann bringe man da3 Steppenmaf mittelft der Majidraube
auf eine QLinie und iiber die Reihe von den ebengemadten Stiden,
babei muf man dad Waf in geniigender Hohe Phalten, um das
Tabritat leidht darunter paffiven 3u lajjen; dann leite die Arbeit mit
bem Mapijtab.

Anweijungen fiiv Bejesen.

Gntierne den Front-Schicber und fette dafiir den ¢‘Braider”-
Sdyieber ein, 3iehe ben Bejap durd) den Einjdhnitt am Braider:
Sdicber, ziehe ihn iiber das Navel-Lod), bejeitige Hen Prefjer-Fuf
und fetse den furen VBejap-Fuf in jeine Stelle. WMan Feidyne dasd
Mujter auf die linfe Seite dbed Reugsd, folge den Linien ded Mujterd
und der Vefals wird fih in genau denjelben Linien fejtjeten, ofhne
baf man etwad dazu beitvdgt.




Einfajjen.

Man bringe die Ntadel auf ihren hochjten Punft und den Prefjers
Fuf in jeine erjte Pojition. Schraube die WMutter, welde den
Preffer-Fu Halt, lofe, nimm den Prefjer-Fup ab und jege den Sau-
mer in jeine Stelle. Dann bringe man ihn in die ridtige Lage und
siehe die Mutter wieder an.  (Fig. 10.)

Riehe dag Beug 3um Einfajjen in die Rollen ded Ginfafjerd und
placive die Waare wijden die Rollen und fahre mit Nihen fort.

Der Einfajjer al3 Bejeser.

Der Einfajfer tann aud) ald Bejeser vermandt werden. Wan
jhneide nur Streifen in genau perfelben Weite ded Cinfafjers. Sollte
¢8 ju weit jein, Jo wird 3 jic) friimmen und wenn 3u eng, wird e3
pie KRante nidht umlegen.
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<8 Set Serew ..... e S s e SR .05
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£ £& Lever Clamp Screw ..................... R e 35
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PRICE LIST OF PARTS.

Fegd Lever Connection Stud Set Serew,same as No.48.... . ...
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¢ Regulator SIeEVe. .cuviueessvs inranssaceiisiinetaceanns
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g¢ CONN (1::10) | e S oare e e TR T Ta BT toisnd
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Shuttle Carrier Screw, same as No, 41 ............ T A .05

“ “ Serew Washer, sameas No. 92.......00000 ... .03

. THQV O siu 5 ersrore er sieralers oI S O aYrey et e 4 e e m T o 75

¢ 6 B s e RO R AR O .50

¢ ¢ Bolt Nut..... P TN A R S O e T e 10

t¢ - Bolt'Washer: it v sss s oesm o o oo .05

¢ Clamp Serew. . .......... TR ol afa v ters - s e e STet LEOD

o Becentrie . o . s aee. P O R A I I 75

(0 Eccentrie Set Screw .......................... A )

Table Top (Notillustrated)................... S TSI 3.00

Thread ChOCK. .« oo siaon R s S A = R T SRR i Calorotezels .05

¢ BCTOW . v1e's v S0 AT e S A T A A R R P e .05

Tahoup......... ....... Vo e e s S inl a6 3yt Te 60 AVRTOR .35

¢ HCTeW s A A e e T S O O s e 900

‘. TFriction Pad..... I R R i e e e UD

<« Rriction Pad SereW s e i e e v s e e tes s cal e o ()5

R SPTINE = 5  vsiee v e S R e e o afo Ao rass e isiat| 0D

s SBPTING P . . |, e orsomte et N s e T e .05

SStapIoT L Je ool o roTa . OO Ao Vevinsseenrss 0D

L = X1 o S0t o7 e I e ot S EOCDDROON] .30

¢« Hub Pivot S(,rew .......... Rt b e s e T e ete sl 1300

Tonsion  CoMPIeto. ... cvvwiisas s aealralcteson AT SRS AR T )

&6 Frame (Not illustrated) .... ....... .25

6 Frame Screw, same as No. 67... .05

88 Plato v saiiianis e o RSN OB . 15

(0 PlateiPin . s scaa e daiiese .05

5% Spring....... S T o e oo s .30

b Release Lever. ... ceeesanas 15

s TEhUMDSCIOW coienels oot o R T I RSN o s 20

Table Fastuer T hul D SO OW e s e e e ol crajetet s e e ooy e ()

e ¢ “ . WRsRSrY s - ey ek O ae .05
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5 UL oo e e S el oo e <4 we el aa L UD

(L 3 ¢ Washer, same as No. 138......... S Taa R AT .05

Shuttie:BobbIn ..o eadvet e s et e earane O R e 03

Belt (Not illustrated)............cce. RS G OO s .10

Stiteh Gauge s v i iy e e e e L s T T U

S oL OW DLV O v o et s O S RTE R alv, o 1 o o Wia, o.id .05

Shuttle Tension Serew Driver........ e R AR S I .04

Gauge Thumb Screw. .... <l el BIE e ietel'e v 0o v:s s siaiv ey S .25

Quilter GAUEO. < o« vivisisioaiois = wiste sinimim sintete SIoTe e v .ot uy ol s aloinie siosaratarats .10

Instruction Book (Not illustrated)......... SO Srceieereete Sloiora 0D

Presser Bar Nut Wrench......... S A R SORELE ARG .05

Ruffler (Not 1llustra.ted) .......... R At s SO R o LT S (153

Tucker ¢ A e Al 7 7' a) ol a e e S o e AT 50

Hemmer and Feller,.....c.cooiennennnn AN T PTG o 5

Hemmer curl (Not illustrated) ....... S0 O E U veses. 05

Set of hemmers and binder (Not 1llustrated) .............. o oisioiminl L ADD)

Oil can (Not illustrated)..... ............ e oo s it s .10

Oil can spout (Not illustrated).............. e ats o sisisiens 0D

Thread eutter...... ....... ARt ey OO IO H O O AL

Braider foot (Not illustrated).......... S ToneNn OB OGG AT saew 40

Braider slide (Not illustrated)............... e et e e e el s )

Shirring slide(Not illustrated),,,o--eeaeun .. SRR G e v e s o sl

Spool Post Felt Washer (not ﬂlustrated). SIS T o\ wiole w)were A Th .03

Needles, Assorted, per Doz....eeueeneernnesns R OO I 1 (o
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. ¢ Bolt Nut..... e e 10
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Thread Check...., COCODICES RS L Cae AR
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Belt (Not illustrated).............. .10
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Oil can (Not illustrated)..... ............ Aol ois it .10
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